PREZES Poznaf, dnia 15.09.2015
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

DECYZJA Nr UC-19-142-W/9-15
z dnia 15 wrzes$nia 2015r.

Na podstawie art. 9 ust.1, 2 i 4 ustawy z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz. U. z 2013 r.
poz. 963 z p6zn. zm.) oraz art. 104 ustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postgpowania
administracyjnego (Dz. U. z 2013 r. poz. 267)

wydaje sieuprawnienie

"ZRUG" SPOLKA Z 0.0.
GDYNSKA 45, 61-016 POZNAN

do wytwarzania

rurociaggow przesylowych do materialéw palnych, rurociagow przesylowych do materialow trujacych
lub zracych
zobowiazujac jednoczesnie do przestrzegania warunkow okreslonych w uprawnieniu stanowiacych zatacznik nr 1

do niniejszej decyzji.

Uchyla si¢ decyzje UDT Oddziat w Poznaniu Nr UC-19-142-W/8-13
z dnia 29 lipca 2013 w sprawie uprawnienia do wytwarzania.

UZASADNIENIE

PREZES
URZEDU DOZORU TECHNICZNEGO

Urzad Dozoru Technicznego

p.a _Dyrekior
. Qddziatu w Poznanju

—
“up: ""ﬁi@'r'ih'ﬁ'.'Téfﬁéé%:iﬁ;’demki
POUCZENIE: Od niniejszej decyzji przystuguje stronie prawo do wniesienia odwotania do Ministra
Gospodarki, P1. Trzech Krzyzy 3/5, 00-507 w Warszawie, w terminie 14 dni od dnia dorgczenia

decyzji, za posrednictwem Prezesa Urzedu Dozoru Technicznego w Warszawie ul. Szczg$liwicka 34.
_ZRUG" Spéikaz0.0.~

data iCTZoME oabitPidecyzji)

Zalaczniki:
Nr 1. Warunki uprawni
Nr 2. Zakres uprawnienia



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zataeznik nr 1

Oddzial w Poznaniu

do Decyzji Nr  UC-19-142-W/9-15

z dnia 15 wrze$nia 2015r.

Numer Rejestru Zaktadu 142

1.1

1.2.

1.3

2.1.

2.2,

3.1.

32

WARUNKI UPRAWNIENIA

"ZRUG" SPOLKA Z 0.0.
GDYNSKA 45, 61-016 POZNAN

1. Dokumentacja techniczna

Kazda dokumentacja techniczna wymaga uzgodnienia z Urzgdem Dozoru Technicznego
(oddziatem UDT lub CLDT).

Zmiana w uzgodnionej dokumentacji technicznej wymaga ponownego uzgodnienia z Urzgdem
Dozoru Technicznego (oddziatem UDT lub CLDT).

W toku uzgadniania dokumentacji technicznej ustala sie¢ form¢ wykonywania dozoru technicznego.

2. Wytwarzanie

Wytwarzanie urzadzen musi spetnia¢ wymagania okres§lone w :

1)

2)

3)

warunkach technicznych dozoru technicznego:
DT-UT-90/WO-W, DT-UT-90/WO-M

instrukcjach technologicznych : Instrukcja ID - 13.153 Instrukcja wytwarzania, naprawy i modernizacji

rurociagow przesytowych i technologicznych

instrukcjach dla kontroli jakosci : Instrukcja ID - 14.002 Kontrola Jako$ci wytwarzania, naprawy i
modernizacji rurociaggéw przesytowych i technologicznych

Osoby odpowiedzialne za wytwarzanie i osoby wykonujace czynno$ci przy wytwarzaniu urzadzen
musza posiada¢ kwalifikacje i uprawnienia wymagane przepisami o dozorze technicznym.

3. Kontrola jakosci

Kontrola jakosci:

1)

2)
3)

4)

5)

6)

dokonuje odbioru jako$ciowego dostaw materiatlow i elementoéw przeznaczonych do
wytwarzania oraz sprawuje nadzor nad ich identyfikacja i przechowywaniem do czasu ich
wykorzystania w wytwarzanych urzadzeniach

sprawuje nadzor nad prawidtowoscia procesu wytwarzania urzadzen,

wykonuje badania miedzyoperacyjne i kontrolne w zakresie podanym w instrukcji dla
kontroli jakosci,

wykonuje koficowe badania techniczne wytworzonych urzadzen zgodnie z instrukcjg
dla kontroli jakosci i/lub procedurami oraz przepisami o dozorze technicznym,

zapewnia wlasciwe przygotowanie wytworzonych urzadzen do badan sprawdzajacych
zgodno$é wykonania z dokumentacja techniczng i warunkami technicznymi dozoru
technicznego oraz zglasza do oddzialu UDT gotowo$¢ do ich przeprowadzenia,

oznacza urzadzenia swoja cecha w miejscach okre$lonych w instrukcji dla kontroli
jakosci lub procedurach systemu zarzadzania jako$cia.



3.3,

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

Dla wytworzonych urzadzen kontrola jakosci wystawia dokumentacj¢ powykonawcza.

Na dowod prawidtowosci wykonania i zbadania wytworzonych urzadzen kontrola jakosci
wystawia dokumentacje, dostarczana wraz z urzadzeniem, w zakresie okre§lonym w instrukcji
dla kontroli jakosci.

Osoby odpowiedzialne za kontrole jako$ci wytwarzanych urzadzen musza posiada¢ kwalifikacje
wymagane przepisami o dozorze technicznym.

4. Postanowienia koncowe

Zaklad jest zobowiazany zawiadomi¢ Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Poznaniu
o kazdej zmianie danych zawartych we wniosku o uprawnienie zaktadu oraz w zatacznikach
do tego wniosku bedacych podstawa okreslenia zakresu i warunkéw niniejszego uprawnienia.

Zmiana zakresu lub warunkéw uprawnienia moze nastapi¢ wylacznie na podstawie decyzji
Urzgdu Dozoru Technicznego Oddziat w Poznaniu.

Urzedu Dozoru Technicznego Oddziat w Poznaniu przeprowadza kontrolg przestrzegania
warunkOw niniejszego uprawnienia.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Poznaniu zawiesi uprawnienie w przypadku
stwierdzenia:

1) nieprzestrzegania warunkéw okreslonych w niniejszym uprawnieniu,

2) niewlasciwej jakosci, majacej wpltyw na bezpieczenstwo eksploatacji, wytwarzanych
urzadzen.

Urzad Dozoru Technicznego Oddziat w Poznaniu cofnie uprawnienie w przypadku
nieusunig¢cia w wyznaczonym terminie uchybien stanowiacych podstawe zawieszenia uprawnienia.

Z up. Prezesa UDT

Oddz{a uw FPoznaniu

mgr inz. Tomasz Filipkowski



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zalgcznik nr 2
Oddzial w Poznaniu do Decyzji Nr  UC-19-142-W/9-15

Numer Rejestru Zaktadu 142

ZAKRES UPRAWNIENIA

"ZRUG" SPOLKA Z 0.0.
GDYNSKA 45, 61-016 POZNAN

1. Przedmiot uprawnienia

Uprawnienie dotyczy wytwarzania: rurociggdw przesytowych do materialéw palnych -
metalowych, rurociggéw przesylowych do materiatow trujacych lub zracych - metalowych.

2. Technologia i materialy

Szczegolowy zakres uprawnienia - procesy technologiczne wytwarzania i stosowane materiaty
podane s3 w odpowiednich arkuszach niniejszego zatacznika:

1) Arkusz S - technologia - spajanie metali
2) Arkusz S3 - technologia - spajanie termoplastycznych tworzyw sztucznych
3) Arkusz PP1 - technologia - przerobka plastyczna

Z up. Prezesa UDT

Urzad Dozoru Technicznego

Oddma%uMw FPozpaniu
<

mgr inz. Tom%sz Filipkowski



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zatacznik nr 2 / ARKUSZ PP1
do Decyzji Nr UC-19-142-W/9-15

Oddzial w Poznaniu z dnia 15 wrze$nia 2015r.

Numer Rejestru Zaktadu 142

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - przerobka plastyczna

1. Nazwa zakladu: "ZRUG" SPOLKA Z 0.0.
GDYNSKA 45, 61-016 POZNAN

2. Metoda - rodzaj operacji ksztattowania /taczenia i dane procesu przerdbki plastyczne;j

Tablica PP1
Ksztattowanie i
zabiegi cieplne
Przerobka na zimno | na goraco|
plastyczna - Rodzaj Grupa mate- — =
rodzaj operacji wyrobu, rialowa g5 g5
ksztaltowania/ elementu/ wg HERRAE:
taczenia sposob ISO/TR Gatunek Zakres | 2| g| 2| Metoda
Lp. | plastycznego konania 15608: 2005 teriatu i 22|22 <bki
plastyczneg wykonania 4 materia wymiarowy AR AR AR przerdbki
o QN) o s
N Re) N O
1 |Gigcie rury 2 Wszystkie gatunki|(g) 11-17,5 mm; X Maszynowo
grupy 2 (fi) 711 mm;

(promien) =>40xfi

Urzad LZzopu PregbsiQZDE00
" p.o. Dyrektor
Oddziatu w Poznaniu

mgrfhz. Tomas7 FilipkowsKi

Strona 1/1




URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
Oddzial w Poznaniu
Numer Rejestru Zaktadu 142

2. Szczegotowe dane dotyczace prac spawalniczych zawarte sa w zatwierdzonych kartach

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - spajanie metali

1. Nazwa zaktadu: "ZRUG" SPOLKAZ0.0.
GDYNSKA 45, 61-016 POZNAN

WPS / kartach operacyjnych.

Zatacznik nr 2 / ARKUSZ S
do Decyzji Nr UC-19-142-W/9-15
z dnia 15 wrze$nia 2015r.

3. Dane dotyczace procesu spajania, zakresu wymiarowego Tablica S
Zakresy wymiarowe
Grupa mate- taczonych elementéw (mm)
rialowa
' o we Ro- Zakres grubosci Z akres
Rodzaj Metoda spajania ISO/TR | dzaje | Rodzaj Srednicy .
L.p.| materiatu wg PN EN ISO 24063 15608: 2005 spoin | wyrobu | pa.po Rig || ZoWmehEzng
1 \ Stale ’ 135/111-kombinowana 1,2 BW, FW | P, T 3-28.4 3-28,4 >=109,55
2 |Stale ' 111-spawanie tukowe elektroda otulona 1,2 BW,FW | P, T 3-28,4 3-28.4 >=57,1
3 [Stale 141/111-kombinowana 1,2 |BW,FW|P,T 3-284| 3-284 >=57,1
4 |Stale  141-spawanie metoda TIG 1,2 BW, FW i P, T 3-17,6 3-17,6 >=57,15
5 |Stale 135/136-spawanie metoda MAG; 2 BW, FW P 11-17,5 X X
drutem litym / drutem proszkowym
6 |Stale | 141/111-kombinowana 2 BW ’ P 11-17,5 X X
7 |Stale | 111-spawanie lukowe elektroda otulona 2 BW |P 11-17,5 X X
8 ]Stale ] 141/111-kombinowana 3 BW, FW ‘ P, T 3-22 322 >=236,5
9 |Stale | 111/136-kombinowana ) BW [P 11-17,5 X X
Z up. Prezesa UDT
Urzgd Dozoru Technicznego
pro-Dyrektor A
P, Oddz.La#u w Poznaniu
mgr In2. Tomasz Filipkowski
Arkusz S Strona 1/1



URZAD DOZORU TECHNICZNEGO Zakacznik nr 2 / ARKUSZ S3
Oddzial w Poznaniu do Decyzji Nr UC-19-142-W/9-15

. ia 1 $nia 2015r.
Numer Rejestru Zaktadu 142 Zena lowsna 20 Lox

ZAKRES UPRAWNIENIA
technologia - spajanie termoplastycznych tworzyw sztucznych

1. Nazwa zakltadu: "ZRUG" SPOLKA Z 0.0. ,
GDYNSKA 45, 61-016 POZNAN

2. Szczegdtowe dane dotyczace prac spawalniczych zawarte sa w zatwierdzonych kartach
WPS/kartach operacyjnych.

3. Dane dotyczace procesu spajania, zakresu wymiarowego

Rodzaj tworzywa wg normy
PN-EN 13067:2005

Zakres wymiarowy
I , taczonych elementow
Grupa Podgrupa !
materiatowa materialowa | mm
3 PE ‘ 3.4 d=110Iubd=180; SDR=11 lub SDR =17,6
3PE J 36 | d=90;SDR=11
3PE | 38 ’d:32lubd=90;SDR=11

Z up. Prezesa UDT
Urzad Dozoru Technicznego

— P O-Dyrektor—
J——— ' :
" Oddzigtu w Pozpaniy

mgr in2. TOrV}asz Filipkowski

—

Arkusz S3 Strona 1/1



