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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
UDT - CERT

CERTYFIKAT

Certificate
Nr CSW/843/2020

Jednostka Certyfikujgca Systemy Zarzadzania UDT-CERT
Management Systems Certification Body UDT-CERT

poswiadcza, ze firma:
certifies that the company:

ZRUG Sp. zo.0.

ul. T. Kosciuszki 76/3, 61-892 Poznan

wdrozyta oraz stosuje wymagania jako$ci w spawalnictwie zgodnie z normag
has implemented and maintains a quality requirements in welding in compliance with

PN-EN ISO 3834-2:2007

EN ISO 3834-2:2005

Zakres certyfikacji wedtug zatacznika.
Scope of certification in the annex.

Data udz@emg cgﬂyﬁkacp: 21.01.2020
Date of granting certification:

Data wydanla certyfikatu: 21.01.2020
Date of issue:

Data waznosci certyfikatu: 20.01.2023

Certificate is valid until:

Dyrektor Departamentu
Certyfikacji i Ogeny Zgodnosci
Director of the Certification

and Conformily/’\ssessm?nl Department
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UDT-CERT, 02-353 WARSZAWA, UL. SZCZESLIWICKA 34
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URZAD DOZORU TECHNICZNEGO
ZALACZNIK DO CERTYFIKATU NA ZGODNOSC Z NORMA PN-EN ISO 3834-2:2007

Nr CSW/843/2020

Wydanie | z dnia 21.01.2020 r.

Rodzaj wyrobéw:

- rurociagi przesytowe,
- rurociagi technologiczne,
- stacje gazowe.

Zakres prac:
wytwarzanie, naprawa, modernizacja.
Norma wyrobu / specyfikacje:

PN-EN 14161 Przemyst naftowy i gazowniczy -
Rurociggowe systemy przesytowe

PN-EN 1776 Systemy dostawy gazu -
Stacje pomiarowe gazu ziemnego
PN-EN 12007 Systemy dostawy gazu -
Rurociagi o maksymalnym ci$nieniu roboczym do 16 bar wigcznie
PN-EN 13480 Rurociagi przemystowe metalowe
PN-EN 1594 Systemy dostawy gazu -

Rurociggi o maksymalnym ci$nieniu roboczym powyzej 16 bar

PN-EN 12186 Systemy dostawy gazu -
Stacje redukcji cisnienia gazu w przesyle i dystrybucji

PN-EN 12732 Systemy dostawy gazu -
Spawanie stalowych uktadéw rurowych

WUDT-UC Nieobowigzkowe specyfikacje techniczne dla urzgdzen
cisnieniowych

PN-EN 14163 | Przemyst naftowy i gazowy - Systemy stalowych uktadéw rurowych

Stosowane metody spajania-'(wg PN-EN ISO 4063):
- 111, 135, 136, 141. | ‘
Materiaty podstawowe (wg ISO/TR 15608):

1.4, 1.2, 1.3, 28,2281

Personel wykonujacy spajanie:

spawacze posiadajg sprawdzone kwalifikacje wedlug norm: PN-EN 1SO 9606-1, PN-EN 1SO
14732.

Personel nadzorujacy procesy spajania:
Andrzej Matkowski posiada kwalifikacje zgodne z wymaganiami normy PN-EN ISO 14731.



8) Personel wykonujacy / nadzorujacy badania nieniszczace:
personel posiada sprawdzone kwalifikacje zgodne z wymaganiami norm PN-EN ISO 9712.

9) Dokumenty stosowane przez wytworce, inne niz okreslone w pkt 2.2 normy PN-EN ISO 3834-

5:

ISO/TR 17844 Spawanie - Poréwnanie standardowych metod unikania zimnych
peknieé

PN-EN 1011-2 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czes¢ 2:
Spawanie tukowe stali ferrytycznych.

PN-EN 1011-3 Spawanie - Wytyczne dotyczgce spawania metali - Czesé 3:

Spawanie tukowe stali nierdzewnych.

10) Postanowienia dotyczace nadzoru nad wydanym certyfikatem zawarte sg w umowie nr
74126/CS/2019 z dnia 04.11.2019 r. o certyfikacje na zgodnos¢ z norma PN-EN ISO 3834-2:2007.

11) Certyfikat traci waznos¢, gdy nie spetnione sg zobowigzania zawarte w umowie nr 74126/CS/2019
z dnia 04.11.2019 r. o certyfikacje na zgodnos$¢ z normag PN-EN ISO 3834-2:2007.
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Dyrektor Dep, rtelmentu Certyfikacji
i Océny Fgodnoéci

"

Jagek Niemczyk

Zatacznik, wydanie | z dnia 21.01.2020 r. do certyfikatu na zgodnoé¢ z norma PN-EN 1SO 3834-2:2007 nr
CSW/843/2020



